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DESCRIPTION

VARAFORM

« Elaboré & partir d'un coton naturel imprégné d'une résine thermoplastiques.

Trols versions

Varaform gaze : tissu trés fin (finitions, détails...)

Varaform léger : treillis fin & larges mailles (travaw: précis, support flexible)
Varaform lourd ; treillis épais 4 larges mailles (travaux de structure, de suppart)
« Bindégradable, écologique et non toxique, Propre, aéré et hydrophobe,
+ Remodelable, collant sur lui-meéme. Rigide et/ou flexible,
« Poids : 0,7 & 0.9kg/m2 « Temps de chauffe : 1 & 2 min. « Temps de travail : 2 & 3min,

OPERATIONS QUTILS ACTIONS

Découper les formes Ciisanix Travall siir patron au plan @ comme én couture tradithonnella.
Sacateur Travail sarms patran @ découpar des morcesux de Varaform an
Cutter fonction di la taflle de 'élément chauffant

Chauffer jmau chaude) Etunve Chawffier L'eau a 70°C.

Pinces [types cornichans)

Plonger L= Varaform dars I"eau chawde. || devient souple et
collant sur Lut-méme. Le retirer a l'alde das pinces,
Une fois dgoutté, le Varaform peut &tre moukd ou collé,

Mouler et corriger
la mouwlure

Outils de Sculpture
divers pour be bols
aul e el

Sur la matrice, paser un tissu humide, Poser Le Varaform dhauffé et le guider
dans es angles a la main ou 4 I"akde d'une spatute. Le Varaform
supporte |es epdrations répdnées de chauffe ot de refroidssement.

Chauffer et mauler
{chabaur séche}

Augmenter la righdite

Décapeur thermigue

Rouleau (type rouleau
A tarte}

En moulage direct, le Varafarm pewt Stre travaillé su décapeur
thermiquee, Poser e Varatorm & frofd sur le maule, la chalew le
ramollit &L il va epouser fed formes du moule. Attention, La chaleur
st nettement plus #levee et Lo produnt devient plus collant,

La rigidité de La structure dépend du nombre de feullles wtilsdes

fede 1 & 31, Les Tafre remper en miéme temps of Les doaser ensulte les umes
comtre bes autres aves be rouleau afin &' accritre adhdrence. Des renforts
[Bamdelaries) peuvant aussi are apnl'ql.nés lecakameant an réchaulTant
Pemplacement ol le renfort va &tre placa,

Couper le moulage

A chaud : ciseaux
A frodd @ sécabeur

Couper a ras de la forme moulée.

ChaufTer & nowseal
par parties
Décoller du mouls

Ousrler les bards

Paur les trés grands
valumes

Petin réciplent dresu a 70°C
Décapeur thermaigue

Rouileau
Pinces

Paour retowcher lecalement. Attention 4 ne pasd-e"mrmm le reste du
maulage [remettne sUr un support cu pratéger oo qui o5t bicn moulé).

Quand le Vararorm est deveni ngioe, cémouker en Tirant sur e tise qul
resibe Colle au Varaform. Garder be tssu en place (pls Facile pour endulre
le Waraform par la swite] ou le retirer des que le moulage est refroidi.

Les bords pewvent Stre repliés tant que le Varaform est chaud ou étre
racauserts d"une bande de Varaform a la mansbre d'un blaks en coutura.
A plat : avec e roudeaa, En wolume @ 2 'aide d'une pince {onins-angles),

En L'absance de moule, 1l est comsellld de ne pas former des pleces trop
Inportantes a mais qu'elles ne solent fledes sur um support oui Tera pantie
intégrante du travad final. La techmique de moulage sur support ware en
fenction du matériau, Le Varafarm colle trés blen sur le polystrdne, Sur
Lo b i non sdhérents, 1 est préférable de créer oalement un point fie
awer un marceal de Varaform et 4% coller [a smucture moulée

Coller sur ke Varalorm

Pour aoller thsus, boks, méal,
Aui et plastipe utiliser de la
colle mastic sars solvant

Utlltser de préférence des colles dpatsses qui peuvent prendee dans
La imailla

Enduire la Varaform

Paindre le Yaraform

Cedorument comtient des mformations donnée. de bon ne fol et fondée sur st
Achus | ci ruzd soniibisarci Dl Aol uluse wis e rinclio thee st alim pligus i, par
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Latex, sRicone, &paxy,..

Tout type de peinture
(zorylique, dmail,..}

drgitr aprertenant & des tiers du Fat de | 'utiestion de nos produ s

Retrouvez nos promotions sur adami8.com
adam.montmartre@gmail.com

P, MEFCATTIENE 2N CA5 CATIEITIE Sl

Eviter Les produits & base Jde solvants chlorés et de THE
ALtEntion aux reactions exothermigues des enduits (daivent étre <307 C).

Eviter Les produits a base de solvants chlorés ot de THE

Carinforetions TR IR [ e e o AT S P i [T i e | e e ret e
P e oh Fsckip b i chy proc il & chidpss s eees isgd, 1| apparbent si
L EarmUrs e rasmurar g remeit de by LAERon oo e e dobiEnir kB homa k-
gak inms et autonsations Senbus bemen rdomsy res




